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Objetivo Geral

Este projeto tem como objetivo estratégico
aumentar a competitividade do setor da inddstria
de papel e cartdo, promovendo a valorizagdo
dos subprodutos e residuos através da sua
reintegracdo no ciclo produtivo, contribuindo
para a sustentabilidade ambiental associada a
uma maior rentabilidade econdémica e decorre
da recente publicacdo de legislacdo sobre a
gestdo de residuos, através da qual € possivel
a reintegracdo de subprodutos e residuos de
papel e cartdo no ciclo produtivo, mediante a
aprovacdo de determinados critérios aprovados
pela Autoridade Nacional de Residuos. Assim, de
acordo com as suas competéncias e atribuicdes, e
em representacdo dos seus associados e restantes
empresas do sector, a ANIPC considera relevante
proceder ao estudo e definicdo desses mesmos
critérios e promover a sua aprovacdo junto das
entidades competentes, liderando o processo de
classificacdo de subprodutos e atribuicdo do fim
de estatuto de residuo no sector do papel e cartéo.

A ANIPC pretende ainda criar um processo
de certificacdo e monitorizagdo da aplicagédo
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do quadro normativo, difundindo informacéo
necessdaria, ao seu cumprimento, na qual se
enquadra o presente manual, do ponto de vista dos
processos produtivos e de gestéo, designadamente
ao nivel das boas praticas, induzindo nas empresas
a capacitacdo para a melhoria dos processos com
ganhos econdmicos significativos, ja que grande
parte dos seus subprodutos ou residuos poderédo
entrar no ciclo produtivo da forma equiparada a
matéria-prima.

Ao nivel dos objetivos operacionais, prevé-se:
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residuos e fomentar a sua reutilizacdo e
reciclagem com vista a prolongar 0 seu uso na
economia antes de os devolver em condi¢des
adequadas ao meio natural, na senda das
prioridades governamentais em matéria de

gestédo de residuos;

£ $SJBS DPOEJAOFT QBSB
do estipulado na legislacdo comunitaria
e nacional em matéria de residuos,

designadamente na Diretiva n.° 2008/98/CE,
do Parlamento Europeu e do Conselho, de
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19 de Novembro, transposta para o estado
portugués através do Decreto-lei n° 73/2011,
de 17 de Junho;

legal existente e em vigor.

Aplicagéo
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informac@o e os instrumentos necessarios
para o cumprimento dos requisitos legais em
matéria de classificacdo de “subproduto”;

£ $SJBS VN NFDBOJTNP EF
natureza normativa e ambito sectorial,
destinado as empresas que pretendam aderir
ao processo de valorizacdo e reutilizacdo
de subprodutos e residuos de papel e
cartdo, prevendo o seu acompanhamento e
monitorizacao;

O presente manual destina-se a ser utilizado nos
diferentes processos de transformacao de papel.

REmMOSEDNRERE EF

«Armazenagem» a deposicdo controlada de
residuos, antes do seu tratamento e por prazo
determinado, designadamente as operacdes R13 e
D15 identificadas nos anexos | e Il do decreto-lei n.©
73/2011, do qual fazem parte integrante;

£ 1SPNPWFS OBT FNQSFTBT B«@OEPééP E

praticas conducentes a maior eficAcia na
utilizacdo dos recursos contribuindo para
a sustentabilidade ambiental da nossa
economia e do sector em particular;

F PBT L
ntaminantes» Cgualquer matéria estranha
no papel e cartdo recuperados, que durante
0 processamento podem causar estragos nas
maquinas e interrupcbes a producdo ou pode
reduzir o valor dos produtos finais, tais como:

£"QPJBS BT FNQSFTBT EP TFDUE B@“Rﬂ?'M’\dﬁoaﬁéétel'f‘fé”?ade"a’ areias e

processos produtivos, introduzindo inovacgao
nos processos de fabricacdo, dentro do quadro
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materials “de constru¢ao, maferiais sintéticos e

“papéis sintéticos”
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«Fileira de residuos» o tipo de material constituinte
dos residuos, nomeadamente fileira dos vidros,
fileira dos plasticos, fileira dos metais, fileira da
matéria organica ou fileira do papel e cartéo;

«Fluxo especifico de residuos» a categoria de
residuos cuja proveniéncia é transversal as varias
origens ou sectores de atividade, sujeitos a uma
gestédo especifica;

«Gestdo de residuos» a recolha, o transporte, a
valorizagéo e a eliminacéo de residuos, incluindo

a supervisdo destas operacdes, a manutencao
dos locais de eliminacdo no pés -encerramento,

bem como as medidas adotadas na qualidade de

comerciante ou corretor;

«Papel e Cartdo prejudicial a producdo» Tipos
de papel e cartdo que terdo sido recuperados ou
tratados de uma forma que, para um equipamento
basico ou padronizado, os tornou desadequados
como matéria-prima para o fabrico de papel e

cartao, ou que provocam estragos, ou cuja presenca
faz com que todo o lote de papel seja inutilizavel.
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«Produtor de residuos» qualquer pessoa, singular
ou coletiva, cuja atividade produza residuos

(produtor inicial de residuos) ou que efetue

operacdes de pré-processamento, de mistura ou
outras que alterem a natureza ou a composicao

desses residuos;

«Produtor do produto» qualquer pessoa, singular
ou coletiva, que desenvolva, fabrique, embale ou
faca embalar, transforme, trate, venda ou importe
produtos para o territério nacional no ambito da

sua atividade profissional;

«Reciclagem» qualquer operac¢éo de valorizacao,
incluindo o reprocessamento de materiais
organicos, através da qual os materiais constituintes
dos residuos s@o novamente transformados em
produtos, materiais ou substancias para o seu fim
original ou para outros fins mas que néo inclui a
valorizagdo energética nem o0 reprocessamento
em materiais que devam ser utlizados como
combustivel ou em operacdes de enchimento;

«Recolha» a apanha de residuos, incluindo a
triagem e o armazenamento preliminares dos
residuos, para fins de transporte para uma
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instalacdo de tratamento de residuos;

«Recolha seletiva» a recolha efetuada de forma
a manter o fluxo de residuos separados por tipo
e natureza com vista a facilitar o tratamento
especifico;

«Residuos» quaisquer substéncias ou objetos de
que o detentor se desfaz ou tem a intencédo ou a
obrigacao de se desfazer;

«Triagem» o ato de separacdo de residuos
mediante processos manuais ou mecanicos, sem
alteracdo das suas caracteristicas, com vista ao seu
tratamento;

«Valorizacéo» qualquer operagédo, nomeadamente
as constantes no anexo Il do decreto-lein.° 73/2011,
cujo resultado principal seja a transformacgéo

dos residuos de modo a servirem um fim (til,
substituindo outros materiais que, caso contrario,

teriam sido utilizados para um fim especifico

ou a preparacao dos residuos para esse fim na
instalagc&o ou conjunto da economia.

«R13» Armazenamento de residuos destinados

LR
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a uma das operacdes enumeradas de R1 a R12
(com exclusdo do armazenamento temporario,
antes da recolha, no local onde os residuos foram
produzidos) (*)

«D15» Armazenamento antes de uma das
operagdes enumeradas de D1 a D14 (com excluséo
do armazenamento temporario, antes da recolha,
no local onde os residuos foram produzidos) (**)

* - Por «armazenamento temporario» entende -se o
armazenamento preliminar, nos termos da alinea c) do art. 3°
do DL n.° 73/2011

** . Esta operagdo inclui a limpeza dos solos para efeitos
de valorizag8o e a reciclagem de materiais de construgdo

inorganicos

Referencias Normativas e Legais

EF
EF
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operacles variadas, dependendo do produto a
fabricar. Por exemplo, a canelagem é utilizada

na producdo de cartdo canelado; a operacdo de

corte de formatos no caso do fabrico de produtos

com formato; a impressdo no fabrico de sacos e
envelopes.

Matéria-prima:

A matéria-prima é recebida sob a forma de

folhas ou bobines de papel, placas ou bobines

i de cartdo canelado, sendo estas matérias-primas

provenientes da reciclagem ou papel fabricado a
partir de pasta virgem.

Figura 1 - Processo produtivo
de transformagcéo de papel / cartdo
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O Cartéo Canelado é feito a partir de duas camadas
de papel designado por “liners” colados a uma
terceira camada de papel intermédia designado
por “fluting”.

A prancha de cartdo canelado é produzida na
maquina de canelar. Esta subdivide-se em zona
humida (onde ha consumo de vapor) e em zona
seca (onde ha s6 consumo de energia elétrica
motriz).

Na caneladora (zona humida) da-se a formacao
das caneluras do papel de ondular e a sua
colagem a uma cobertura, originando o modulo
primério (single face). O numero de single facers
€ condicionante do tipo de cartdo acabado que se
pretende fabricar.

A juncdo da segunda cobertura por colagem ao
maédulo (ou médulos) primario é feita na dupla
coladeira (double facer) ou tripla coladeira (triple
face), caso se pretenda a juncdo de uma tripla
cobertura.

- B
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A solidificacdo definitiva da segunda cobertura ao
mddulo e a secagem do cartéo é feita na zona de
secagem (zona seca).

Na unidade slitter —scorer e na unidade de cut
of é feito, respetivamente, o corte e vinco
longitudinal, e o corte transversal.

Por fim, faz-se o transporte da prancha e
empilhamento.

Estas 3 camadas de papel s&o reunidas
proporcionando uma melhor estrutura e robustez

do que cada uma das camadas isoladas. Esta
construcdo ondulada € apreciada pela sua
capacidade de suportar pesos elevados. Esta
estrutura da ao cartdo canelado uma rigidez

e resisténcia bastante consideravel. O ar que
circula no interior da parte ondulada fornece uma

excelente protecdo contra variacdes bruscas de
temperatura.

Versado 1 - 15 Dezembro 2014
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Os residuos da producdo de papel e cartdo encaminhados para operadores de gestdo
resultantes dos processos de transformacdo de residuos ou diretamente para empresas
deste tipo de empresas (Quadro 3), sdo depois recicladoras, para a sua valorizacao:

SOAILNdOHd S0OSSd00dd
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Designacao do residuo LER Material
030308
Papel e cartao
2001017
Aparas de papel e cartio
030308
Embalagens de papel e cartao
B pap 150101°

Quadro 1- Classificagdo dos residuos da producgédo de papel e cartdo gerados no processo produtivo.
*Classificag@o anteriormente utilizada pelos associados

Caixas de Cartao

simples ou tipo display, multipacks, embalagens ~ aluminio), embalagens blister ou skin e latas
compositas.
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Figura 2 - Esquema dos Vvarios tipos de embalagens de cartao
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Nesta fase resultam os seguintes residuos:

Designacao de residuo LER Material

030308

Papel & cartao
200101

Aparas de papel e cartdo

030308

Embalagens de papel e cartdo
1501 o1~

Quadro 2 — Classificagao dos residuos da produgédo de papel e cartdo gerados no processo produtivo.
*Classificacdo anteriormente utilizada pelos associados

SOd OVYOVZId31DVvHVYD

As aplicaces do papel na area da embalagem séo:
invélucros, laminados com plastico e aluminio,
sacos e rotulos. Os sacos podem ser termossoldaveis
. Espalmado Espalmado camt foles
(em estrutura multicamada com um elemento
termossoldante) ou ndo termossoldaveis quando, T
~ SOS (se

por ndo conterem um elemento termossoldante, - ""‘,L’

~ Iy 4 o .I
sdo formadas e fechadas por um processo de iR prsan

. . ) stemy) ; hexagonal

colagem, costura ou fita adesiva. | ]

Figura 3 - Esquema dos varios tipos de sacos e envelopes
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Quer na transformacéao de caixas, quer na de sacos e envelopes, resultam os seguintes residuos:

Designacao do residuo LER Material
_ 030308
Papel e cartao
01 01*
Aparas de papel e carto
03 03 08
Embalagens de papel e cartao
15010t

Quadro 3 — Classificagao dos residuos da producao de papel e cartdo gerados no processo produtivo.

A transformacdo de papel para uso doméstico
e sanitario pode ser constituida por varias linhas,
consoante o tipo de produtos a desenvolver. Neste
processo pode ser utilizado papel reciclado e

papel de pasta virgem em variadas propor¢cdes. O
processo de transformacdo passa pelas etapas de
gofragem, dobragem/vincagem e embalamento e

B | - anipc (T
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*Classificagé@o anteriormente utilizada pelos associados

origina uma extensa e variada gama de produtos
baseados em papel tissue, aplicaveis desde a
higiene pessoal, hotelaria e restauracdo até as
mais diversas funcdes de limpeza tais como:

- Rolos higiénicos
- Guardanapos

- Toalhas de méao
- Toalhas de mesa

Versado 1 - 15 Dezembro 2014
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Neste processo de transformacdo resultam os seguintes residuos:

Designacio do residuo LER Materlal
Papel ta iehid A d L ta
apel e cartao e para de papel e cartao

Quadro 4 — Classificagdo dos residuos da producédo de papel e cartdo gerados no processo produtivo.
*Classificagao anteriormente utilizada pelos associados

SOAILNAOYd S0OSSIDO0dd
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base solvente ou outros)

Parametros Valor médio unidade
Teor de Humidade - 7-101 @) %
a.
Contaminantes fisicos Pléasticos
Téxteis
Metal
Vidro - . .
Em média, os contaminantes totais representam cerca %
. de 4% do papel velho admitido2
Madeira (b.)
Materiais sintéticos
“Papéis Sintéticos”
Areia e materiais de construgéo
Contaminantes quimicos Metais pesados <1003 ©)
C.
(valor correspondente a soma de concentragéo de cadmio, crémio ppm
hexavalente, mercurio e chumbo)
Produtos quimicos com caracteristicas
de perigo (colas e tintas de 0 %

Papel e Cartéo prejudicial a
producéo

A especificar pelo cliente (por exemplo:
jornais, papeis revestidos com
cera/parafina, etc.)

Quadro 5 — Caracterizacao dos residuos de papel e cartdo produzidos nos diferentes processos de transformacgéo de
papel e cartéo.

a. Em ensaio laboratorial contemplando seis amostras de papel/cartdo obtiveram-se resultados de humidade entre 4 e 6% (ver Anexo 3)

b. Corresponde ao valor indicado pelo setor. No entanto, conduziu-se a uma caracterizacao fisica contemplando seis amostras de papel/cartdo com cerca de 50g cada, tendo-se

obtido um resultado inferior a 3% (ver Anexo 3).
c. Em ensaio laboratorial contemplando seis amostras de papel/cartdo obtiveram-se resultados entre 2,8 e 17,5 ppm (ver Anexo 3).
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A reciclagem de papel traduz-se em inegaveis
beneficios, pois permite recuperar a matéria-prima
(fibra celulésica) utilizada para a producdo de
papel novo, ou seja, de papel velho é possivel obter
um produto no mesmo estado e com caracteristicas
semelhantes as originais, tornando-o apropriado a
sua utilizac&o inicial.

Deste modo, permite limitar o recurso a matérias-
primas virgens (a madeira proveniente das arvores),
CUjOS recursos sao escassos € cuja extracdo
e processamento sdo geradores de impactes
ambientais fortemente negativos.

A néo reutilizacdo do papel traz inegaveis custos,
guer ambientais, relacionados sobretudo com
0 espaco ocupado, com o risco de incéndio e
com a possibilidade de libertacdo de substancias
poluentes (quando tratado como qualquer outro

residuo) quer econdmicos, relativo aos custos com
0 encaminhamento dos residuos da producéo
de papel para destino final, ou seja, com a sua
deposicdo em aterros sanitarios ou instala¢des de
incineracao.

Versédo 1 - 15 Dezembro 2014

Os materiais, até hoje classificados como residuos
da producdo acima identificados, cumprem de
forma inequivoca os requisitos definidos pelo
%FDSFUP -FJ O z EF
poderem ser considerados subprodutos e né&o
residuos da producao, umavez que “sdsubstancias
ou objetos resultantes de um processo produtivo
cujo principal objetivo ndo é o da sua produgéo
e existindo a garantia de se cumprirem todas as
condi¢des” necessérias e suficientes para este seu
novo enquadramento.

Assim, passamos a justificar o cumprimento dos
referidos requisitos (Capitulo IV, Artigo 44.°-A, do
Decreto-lei n.° 73/2011 de 17 de Julho)

a) Existir a certeza de posterior utilizacdo da
substancia ou objeto

A reciclagem de papel é feita em Portugal
h& décadas, produzindo-se mesmo papel 100%
reciclado. A fibra reciclada é sobretudo usada
para fabrico de cartdo para embalagens,
quer cartdo canelado quer cartolinas, e para
papéis tipo “tissue” — papéis higiénicos, lencos ou
guardanapos.
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A capacidade produtiva de papel reciclado em Portugal é indicada no quadro seguinte:

Indicadores da Inddstria Papeleira Porfuguesa entre 2007 & 2011

Taxas de Becuperacao, Utlizagao e Reciclagem (Un, 1.008) ton)

Tatal de Papal 2007 2008 00a

Recuperacac Aparente (&) i 04 774 TRG i7n
Utilizacio/Consuma 383 378 363 73 333
Fxportacao 362 334 axr? 430 400

l Impartagia L ? 10 17 14

Taxa de Recuperacio (k) 55% 5a% 63% 62% 63%:
Taxa de Utilizacio (c) 3% 23% Fi% 18% 15%
Taxa de Reciclagem {d} 25% S0 G3% % (3%

Quadro 6 — Dados sobre a capacidade produtiva de papel reciclado em Portugal.
(Fonte: Boletim estatistico da indUstria papeleira portuguesa, CELPA, 2012)

(a) Recuperacéo Aparente = Utilizacédo de PR + Exportagdes de PR — Importagdes de PR

(b) Taxa de Recuperagao: percentagem da recuperagéo aparente comparada com o total do Papel consumido

(c) Taxa de Utilizac&o: percentagem de utilizacdo de PR comparada com o total da producéo de Papel

(d) Taxa de Reciclagem: Utilizacdo de PR mais o comércio externo liquido comparada com o total de Papel consumido

O1NAdodddns NN OWNOD
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A forte representatividade deste tipo de indUstria papeleiro. Exemplos destas entidades sao:

pode ser ainda consubstanciada pela existéncia

EF EJWFSTPT .PWJIJNFOUPT "THPDJIBUMVPIITPRWEaaP /BDIJPOBM EPT
representam as empresas do setor e que surgiram Papel e Cartdo é uma Associacdo Sectorial, sem

da necessidade de serem definidos mecanismos de fins lucrativos, de &mbito Nacional que foi fundada

atuacéo concertados em dominios de importancia  em 1976 e que representa trés areas de atividade
estratégica para a modernizacdo do sector distintas, mas interligadas entre si: Fabricantes de

~
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papel reciclado e de papel para uso doméstico e  Para além da capacidade de reciclagem, existe
sanitario, Retomadores (Operadores de Gestdo de também um mercado vasto e crescente dos
Residuos e Transportadores) e Transformadores de produtos de papel fabricados a partir de materiais
papel e Fabricantes de artigos de papel, reciclados como é o caso do papel e cartédo,
enquadrando-se nas novas tendéncias de consumo
£ $&-1" ™ "TTPDJBaaP EB *OEOBUW®ddellBQFMFJSB ™
'"'VOEBEB FN B $&-1" SFTVMUPV EB GVTaP FOUSF
B "$&- "TTPDJBaaP EBT &NQSFJ Bapel/teBtRoErgditR®BETjA uma realidade na
EF 1BTUB EF $FMVMPTF F B 'Vid&-de toddsPndsl BBa@ Phuitos os produtos que
Portuguesa de Fabricantes de Papel e cartdo) e diariamente se consomem onde as fibras de papel/
representa os produtores de pasta para papel, cartdo recuperadas e recicladas estédo presentes.
papel e cartdo em Portugal.

No total, as 5 associadas da RECIPAC representam

£ 3&%$*1"$ GVOEBEB FN e dhpresds\de todo o sector do material papel/
associagcdo sem fins lucrativos, criada pelas cartdo, que ddo emprego a cerca de 19.500
associagcbes que no seu conjunto representam trabalhadores e representam um volume de
UPEB B DBEFJB EP NBUFSJBM Q Bi€gbdibs Ee Decs tedmil hihGes de euros.

— Associacdo dos Fabricantes de Embalagens

EF $BSUaP QBSB "MIJNFOUPT -éRVJEPT "/"3&13&

— Associagdo Nacional dos Recuperadores de

Produtos Reciclaveis; ANIPC — Associacdo Nacional

dos Industriais de Papel e Cartdo; APIGRAF —

Associacdo Portuguesa das Industrias Gréficas, de

Comunicacao Visual e Transformadoras do Papel

e Cartao; A RECIPAC faz parte do sistema Ponto

Verde, onde represanta a fileira do material Papel/

Cartéo.
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Figura 4 - Exemplos de aplicagBes de papel e cartéo reciclados.
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Podera vir a ser considerada, como garantia
acesséria, a existéncia de contratos entre o
produtor do papel e cartdo e o utilizador futuro
desses materiais.

b) A substancia ou objeto poder ser utilizado
diretamente, sem qualquer outro processamento
que nao seja o da pratica industrial normal

fresoa

: : Desintegragao
ﬂi‘astas U papels ve hos].—{ ial r

Figura 5 - Esquema representativo do fabrico de
papel a partir de pasta virgem ou papel reciclado.

O Versédo 1 - 15 Dezembro 2014

Os papéis velhos sdo usados como matéria-prima
no processo de fabrico de papel/cartdo, na mesma
fase, sem qualquer tratamento prévio, em que
€ introduzida a pasta virgem. Deste modo, néo
se distinguem os fabricos de papel introduzindo

fibras recicladas dos que unicamente utilizam

fibras virgens.

}—J’[ Pasta d: papel
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ﬂ Produto embaladh | ’\l Corte ¢ vinco

-l

_LMPEIE

if n

i
~ TALCHMTERATAL oz

=7 anipc

|

COMO UM SUBPRODUTC

JUSTIFICACAO PARA CLASSIFICAC



O1MdOdad( s Wi ONOO

OVIOVIIHISSVY1D VHVd OVIOVIIHILSNC

c) A producdo da substancia ou objeto ser parte
integrante de um processo produtivo

No processo de transformacédo de papel e cartéo,

sdo produzidos varios residuos da producao, entre
0S quais 0s que se pretendem que venham a ser
considerados subprodutos, nomeadamente as

aparas de papel e de cartéo.

- B
Lﬁ % 1 'E anipc TALCHTIRAZAL
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d) A substéncia ou objeto cumprir 0os requisitos
relevantes como produto em matéria ambiental

e de protecdo da salde e ndo acarretar impactes
globalmente adversos do ponto de vista ambiental

ou da saude humana, face a posterior utilizacéo
especifica.

Areciclagemde papéis velhosvisao aproveitamento

de fibras celulésicas dos papéis e cartdes usados
para a producéo de papéis novos. E um importante
fator de ordem econdmica, social e ambiental, pela

sua contribuicdo para a conservacdo de recursos
naturais e energéticos, sendo a forma mais
adequada da reducdo de deposicdo dos residuos
em Aterro.

O uso de fibra recuperada no fabrico de papel
pode conduzir uma economia de 75% em termos

energéticos e 50% em &agua de processo, bem

como a uma redugdo a nivel da poluicdo
atmosférica e uma reducdo significativa da
utilizac@o dos recursos naturais, como a madeira.

Segundo a Comissao Europeia, por cada tonelada

de papel reciclado evita-se o abate de 15 a 20
arvores de médio porte. Por outro lado, o papel

Versédo 1 - 15 Dezembro 2014

produzido com fibra reciclada produz menos 74%
de contaminacao atmosférica, gasta menos 35% de
agua e menos 64% de energia.

O ciclo do papel é apresentado, de uma forma
simples, no esquema abaixo:

P FIXAGAO DE CO2

P o
.

PRODUCA O DE ENERGIA
COMPOSTAGEM
ATERRO SANITARIO

INDU STRIA
PAPELEIRA
Reciclagem

Papel e Cartdo Recuperagdo

Residuos néo
y Recuperados

TRANSFORMACA
I UTIUZAGAD

Figura 7 - Ciclo do papel
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ANEXO 1

Proposta de critérios e respetivos requisitos de autocontrolo que garantam o cumprimento das condi¢des
a verificar para que uma substancia ou objeto sejam considerados subproduto:

Critérios

Requlsites de autocontrolo

1 - 0} papel e cartio usados devem ser de qualidade adegoada para uvtilzagdo
direte na produgo de sapel e cartBo pelos recicladores, de acarde com e
espacificacdes técnicas da norma EM 543, podendo ser definidos requisites
adicidnal pelas utlizadores a jusane.

Consideram-se materials profbides quacsques metenais que representen um
pefign para a3 sadde, 8 segurangs & o ambiende, tais como residues de ‘ndole
médica, produtos de hplene pessoal contaminadas, residucs perigoos residucs
organicas, incluinde géneras alimenticios, betume, pas ioxicas = materais

similares

Deva ser efetuada por pessoal qualficado & werificagic oa
confaren dade de cada remedsa com a respedive sspacificagis,

1 - 0 taor de matariais nda rawtilizivais dewa cumprit os requEstas ca narma EN
543 gue estabelece gue "o papel @ cartas recuperaces devem seram princlpio
formecidos livres de materials nao rautilizévais®,
2 Consideram-se matedais nao reutilizévels: "comapanentes cue nao pape.
e papel £ cartas que sejam prejud cials & produgan”
b Conslderarn-se componeate ndo-papel: “matdiias estrankos exisienies no
papel e cartdo reutilizado que durante o pracesso, podem causar dancs
s maguinas ou inlerrupgdes de produgio au aince redus- o velor da
pradute final, tais como
» Mital
= Plastcn
* Widra
= Taniais
* Madaira
« Areias & maleriais e canstrugdo
* Maber am sintéticos

* Papais sinteticos”
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Cada mamasss dewva ser inspacionada wisualmanta por pessoal
cualificada,

Os teores da matarais ndo-reutilizéveis & componentes ndo papel
cevern ser analisades por pesegem apds separacBo menual ocu
mecdnica foonferme adeguade] dos materiais apds inspecho wisual
culdadaza,

As freguencias adeguadas de manitorZagio por amostragem devem
sar estabelecidas terdo em conla os seguintes falares:

— A varigbilidade prevista (por éxemplo, com base nos resulbades
bt ricas).

— 0 rises Iperente de variagie de cualidade do papel e cartie
utilzados como matéria-or ma.

0 processa ce detenminzcia cas freguéncize de monitorizagio deve

eitpt documantado.
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ANEXO 2
Ficha Técnica do Residuo a classificar como Subproduto

(1) - Ver Quadro 5.
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ANEXO 4 - BOAS PRATICAS PARA A CLASSIFICAQAO DE SUPRODUTO DE PAPEL E CARTAO
Recicladores/ Fabricantes de papel e cartdo

26"-*%"%& %0 46#130%650 %& 1"1&- & $"BPADPOUSPMP WIJTVBM & B B4aP NéOJNB

£0TVCQSPEVUP EF QBQFM F DBSUaP & EWdiste FriiinaMaBdliachc Jda Baéquacdo da

de acordo com as categorias estabelecidas na EN remessa a enviar. A inspecéo visual deve levar a

643 ou com outras especificagdes acordadas. validagdo do cumprimento dos critérios. Em caso

£ SFDPNFOEB TF RVF PT GPSOFDF E P SI€ ihctnprimér@oQds\reia \s&f Peavaliada e, se nédo

de papel e cartdo tenham em funcionamento um for possivel o seu cumprimento, devera rejeitar-se

sistema de gestdo da qualidade. como residuo.

£ " SFDPMIB TFQBSBEB EF QBQFM QPSemgréQdud [@osEiVel, Fd@ D Mexistir testes e

para manter a qualidade do subproduto de papel e verificagcdes adicionais a verificagéo visual.

cartéo. £ OT DPOUSPMBEPSFT EF RVBMJEBEF EI|
£ "T PSFBT EF BSNB[FOBHFN EP TVC Q&gfeE\thrio Béve® BeQfbriviacdo adequada e ser

e cartdo devem ser cobertas, em pavimento seco independentes do departamento comercial.

e devem manter um nivel de limpeza e higiene £ %FWF TFS FTUBCFMFDJEP VN QFSéPE
apropriados, devendo ser tomadas as medidas antes de colocar pessoal novo encarregue do

apropriadas de controlo de pragas. controlo visual. Durante esse periodo deve ser

£ $BTP FYJTUBN FRVJQBNFOUPT Q &Sdgurdd®Gap@dEpBrpesBoal experiente.

papel e cartdo, deverdo ser seguidas as orienta¢cfes £ 5PEB B JOGPSNB&daP SFMFWBOUF Q
respetivas para o acondicionamento dos fardos. tipo e volume do subproduto de papel e cartdo

£ 3FDPNFOEB TF RVF P FRVJQBNFO Ushtrdgud Qeld) M@ ddeld numa base de dados.

sejam usados exclusivamente para triagem de papel Os resultados das inspecdes devem ser registados e

e cartdo ou, quando usados para triagem de outros mantidos.

materiais, devem ser limpos adequadamente antes

da triagem do papel e cartéo. '03/&%$*.&/50 %& 46#130%650 %& 1"1&- & $"3

£ %FWFN TFS BQMJDBEPT UPEPT P QFRCFRNEIJNFOUPTQFDJGJDBEBT BT
ambientais e de salde e seguranga adequados. enfardamento e transporte como parte das
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condicdes gerais de fornecimento do subproduto de consistente: um certo nimero de fardos deve ser
papel e cartdo, contemplando requisitos relativos a: examinado num determinado periodo de tempo.
- Transporte; £ " JOTQF&aaP SFBMJ[BEB EFWF DP
- Carga minima por entrega, aspetos:
- CondigOes de transporte; - Identificag&o/classificagcdo do tipo de papel (1);
- Cumprimento do horério acordado pelas partes; - Qualidade do fardo/enfardamento (Il);
- CondigOes de seguranca. - Teor de humidade (111);
£ 1PS DBEB SFNFTTB EF QBQFM F DB Sddade mddraismacriilizaveis (1V);
estabelecido um documento de entrega, cuja copia - Outros parametros.
deve ser fornecida ao comprador. O documento de
entrega deve conter a seguinte informagao: () Classificagao do tipo de papel de acordo com a EN 643:
- A identificac@o da viatura de transporte; a. Grupo 1 Qualidades correntes
- O tipo de papel entregue (cédigo numérico de b. Grupo 2 Qualidades médias
acordo com a classificagdo da EN 643); ¢. Grupo 3 Qualidades superiores
- Identificacdo segundo o “Sistema Europeu de d. Grupo 4 Qualidades Kraft
Identificacéo de Papel Recuperado” (RPID); e. Grupo 5 Qualidades especiais
- O peso; (I) Recomendam-se arames paralelos, arames lassos
- O n.° fardos ou volume. ndo deverdo ser permitidos. Devera ser confirmada a
£ E SFDPNFOEBEB B FYJTUe ODJBlefskadéNforma TtanFaNi®, geBo e outros parametros
pesagem, preferencialmente calibrado. requeridos pela fabrica.

(Il O teor de humidade ndo devera exceder o limite
estabelecido/ acordado.
130$&%*.&/504 %& $0/530-0 */41& /& A0Noque se refere aos fardos, a medic&o pode ser realizada
£ 3FDPNFOEB TF B FYJTUea& ODJB phBrHdive)ss® métotdsk RelaRwdriRente ao material solto,
permitam a amostragem dos fardos e medicdo do  avalia-se o teor de humidade por inspegdo visual,
teor de humidade. Os fardos devem ser escolhidos seguida, ou ndo, de uma inspecdo gravimétrica ou de
aleatoriamente em quantidade determinada através uma medigao técnica de uma amostra.
de procedimento interno estabelecido.
£ 0O NAUPEP EF JOTQF&daP VUJMJ[BEP EFWF TFS
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Exemplo de método de determinagéo do teor de
humidade

Processo de colheita de amostras parasecagemem estufa

O processode colheita de amostras para secagemem estufa
consiste no seguinte:

& Retirar trés amostras minimas de 50g cada, a partir dadiagonal do
fardo (em cima a esquerda,ao centro a meio e em baixo a direita)
excluindo-se as camadas exteriores até 5cm;

& Colocacédoem estufa durante 24 horas, ou até pesoconstante,a 105°C
para determinagédo do teor de humidade.
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